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Planning - Agenda

* Tabelle di base e Parametri

e Distinta base e Cicli di lavoro
e Commesse di produzione

* Pianificazione generale

* M.R.P.

* Ordini pianificati

* FECS.

* C.R.P.
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Tabelle di base

Macchine

Il primo elemento fondamentale delle tabelle di base ¢ la
gestione delle Macchine.

In Fluentis ogni macchina viene codificata e collegata a un
Centro di costo specifico. Questo consente non solo di
avere un’anagrafica dettagliata degli impianti, ma anche di
gestire in modo puntuale la loro assegnazione ai diversi
reparti produttivi.

Uinterfaccia facilita I'aggiunta di nuove macchine e
I'aggiornamento di quelle gia esistenti, garantendo
sempre la massima efficienza operativa.
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Tabelle di base

Gruppi manodopera

Similmente alle macchine, i Gruppi manodopera
rappresentano i team di operatori impegnati nelle varie
fasi della produzione.

Questi Gruppi sono configurabili sulla base di differenti
costi per operatore, e possono essere associati a uno o
piu centri di costo.

La piattaforma consente una completa gestione
dell’'anagrafica collegata agli operatori, garantendo la
corretta struttura e costificazione delle attivita produttive.
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Tabelle di base

Centri di lavoro

| Centri di lavoro sono il cuore della gestione operativa.

E’ la risorsa di pianificazione: puo essere composto dalle
risorse Macchine e/o Gruppi manodopera.
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Il sistema permette di specificare parametri operativi
chiave quali la modalita di lavoro (interna o esterna), la
capacita, l'efficienza e gli orari lavorativi, consentendo cosi
un’ottimizzazione precisa dell’utilizzo delle risorse.
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Tabelle di base

Calendari

La gestione dei calendari e fondamentale per la
pianificazione operativa.

Permette di definire sia il Calendario di fabbrica (giorni
lavorativi e festivita) che quello della Capacita produttiva
(distribuzione delle ore lavorative nei vari centri di lavoro).

Cio consente di automatizzare e ottimizzare sia la gestione
della produzione che la risposta alle criticita dovute a
festivita o turni particolari.
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Tabelle di base

Fasi standard
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Tabelle di base

Tipi documenti

Questa tabella permette di configurare tutti i tipi di
documento utilizzati nei vari ambiti produttivi.

Ogni documento & identificato da un codice e una
descrizione.

Possiamo pre-definire il flusso documentale.
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Parametri

Parametri M.R.P.

| Parametri M.R.P. permettono una gestione sofisticata delle “ , - e |
logiche di approvvigionamento e delle scorte di ogni singolo =
articolo (materiale, semilavorato o prodotto finito).

E possibile scegliere diverse modalita di gestione
(previsionale, a scorta o su commessa) e impostare politiche
di approvvigionamento, indici di copertura e strumenti di
controllo avanzato, per garantire la massima aderenza alle
esigenze specifiche della produzione e del magazzino.
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Parametri

Parametri M.S. (Master Scheduling)

Qui si configurano i parametri legati alla generazione e PRSI i oy e O ! e e
gestione delle commesse di produzione: L
- definire le regole di creazione delle commesse; = — i
i %
- Indicare i criteri di approvvigionamento e e =
raggruppamento delle lavorazioni; .
- pilotare i flussi automatici dei documenti: —
- definire le regole di costificazione.
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Tutti questi automatismi assicurano una produzione
efficiente, orientata agli obiettivi economici dell’azienda.
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Parametri

Parametri fabbisogno materiali

Questi parametri contengono le impostazioni fondamentali
per la pianificazione delle risorse, come:

la gestione del calendario settimanale;

la storicizzazione delle elaborazioni MRP;

RN (3] (R Py AGRBN S g Uk g

la gestione delle priorita di approvvigionamento;

i colori utilizzati nei risultati del calcolo della Fattibilita.

Parametri fondamentali per monitorare e adattare i TR A A TR T ST o
costantemente la produzione.
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Distinte basi

La distinta base € una delle anagrafiche fondamentali per
pianificazione e produzione.

Organizza assemblaggi e materiali in una struttura multilivello
ad albero, gestendo efficacemente le relazioni tra componenti.

Uinterfaccia intuitiva permette di navigare tra i livelli,
aggiornare facilmente le informazioni e tracciare ogni modifica.

E possibile aggiungere, modificare e riordinare i componenti
con drag & drop, mentre le icone distintive delle categorie di
approvvigionamento aiutano a ottimizzare la gestione dei
materiali.
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Cicli di lavoro

| Cicli di lavoro consentono di definire, in dettaglio, tutte le
fasi di una produzione per ogni singolo articolo, con la
possibilita di gestire, per ogni fase di lavorazione:

- lerisorse utilizzate (macchine, gruppi manodopera,
attrezzature);

- definire i tempi di attrezzaggio, di lavoro, di riattrezzaggio
e di attesa;

- indicare se la fase e da effettuare internamente o
esternamente, se € soggetta a controllo qualita.
Fluentis Bacheca Anwita Calendario Posta Dashboards Trowa o« o | & ohinasiess Hum
Un potente strumento di controllo per pianificare,
monitorare e ottimizzare ogni singolo processo di
produzione.

Fluentis ERP | Planning ') FIUGHTIS






‘.
q\

Commesse di produzione

Generazione commesse di produzione
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La Generazione delle commesse di produzione parte da Wi S e
ordini cliente, previsioni di vendita o soglie di scorta: e
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Consente di impostare velocemente tutte le informazioni o oS — L

necessarie per la gestione della produzione; k- o —
;‘cl G n m 1 E
Puo considerare i lotti economici e le disponibilita degli f* i -
articoli richiesti in modo altamente efficiente.
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Commesse di produzione
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Questa schermata mostra la gestione operativa
delle commesse.

La visualizzazione degli stati di avanzamento
tramite I'evidenza del colore consente
tracciabilita, trasparenza e velocita di gestione.
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Commesse di produzione mono e multi-prodotto

Le commesse di produzione possono essere di due tipi.
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Nella modalita multiprodotto, si possono raggruppare vari articoli
secondo ordini e progetti condivisi, riducendo la complessita e
incrementando efficienza gestionale e produttiva.
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Nella modalita monoprodotto si ottimizza la
pianificazione per singolo articolo.
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Commesse di produzione

Costificazione commesse Caioooss s (- Pty ASET 4
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Grazie ad analisi integrate, si pud monitorare sia il e e

preventivo che il consuntivo, ottenendo un’immediata
visualizzazione grafica di tutte le varianze di costo.
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Questo permette una gestione economica ottimale delle
risorse e dei processi.
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Pianificazione generale

Pianificazione generale

La Pianificazione generale consente di programmare
I'intera operativita nel breve e nel lungo periodo,
tramite logiche di pianificazione infinita "al piu presto" o
"al piu tardi".

Grazie a filtri e parametri personalizzabili, si possono
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allineare le priorita operative agli obiettivi strategici, T — T — L — T T s O ——
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tenendo sotto controllo la disponibilita delle risorse di
magazzino e ottimizzando la puntualita e I'efficienza
delle consegne.
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M.R.P.

Il modulo M.R.P. (Material Requirements Planning) analizza
fabbisogni e disponibilita materiali.

Suggerisce tempestivamente come approvvigionare,
integrare o annullare ordini, per minimizzare i costi di
magazzino e massimizzare l'efficienza produttiva.

Tutto tramite parametri configurabili e una stretta
integrazione con le commesse attive.
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Ordini pianificati

Ordini pianificati

Gli Ordini pianificati rappresentano lo strumento gestionale
con cui possiamo amministrare sia la produzione futura sia gli
approvvigionamenti necessari.

Questi documenti possono essere creati automaticamente,
ad esempio da una pianificazione generale o da
un’elaborazione MRP, oppure inseriti manualmente a
seconda delle esigenze operative.

La flessibilita dell’interfaccia aiuta a gestire ogni dettaglio:

dalle materie prime, alle fasi di lavorazione, agli attrezzaggi
necessari, impostando priorita e parametri che permettono o et
una perfetta integrazione con la strategia aziendale. s 12 Gl oy Ot o
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Ordini pianificati

Rilascio ordini pianificati
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Schedulazione a capacita finita

Schedulazione a capacita finite semplificata

Questo sistema di schedulazione permette di organizzare le S oGRS Qw0 et o

risorse produttive in base alle effettive capacita disponibili,
evitando sovraccarichi nei centri di lavoro e ottimizzando la
saturazione delle risorse

Ogni attivita viene pianificata “al piu presto”, considerando le
priorita attribuite alle singole Commesse di lavoro attive, alle
date di consegna e ai Clienti critici.
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Capacita centri di lavoro

Con la Capacita dei centri di lavoro, Fluentis ERP
mette a disposizione una funzionalita avanzata per
monitorare i carichi su ogni singolo centro attivo. Cio
consente di individuare rapidamente eventuali
sovraccarichi o inefficienze operative.

Il sistema permette di intervenire in modo dinamico,
ad esempio tramite funzione drag and drop,
riorganizzando le fasi tra centri diversi per ottenere il
miglior equilibrio possibile nell’utilizzo delle risorse.

Il tutto & supportato da una rappresentazione grafica

chiara e intuitiva, orientata alla massima produttivita.
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Sequenza fasi

Un ulteriore elemento di flessibilita introdotto da Fluentis  mees — . = e T

W e Amiekidsione  Tewesl  Core Mg Al Vendis  lughsis  PedBgssony  Doddode  Conolanio  GesiesMoyenl  Cualld BAM Sequensd Fad  TeDown giid - "
riguarda la gestione e la sequenza delle fasi produttive. % o7 P e

[ s 25 Stampe

Gli operatori possono sequenziare manualmente le fasi i
oppure seguire delle regole predefinite.

Ci sono strumenti avanzati, come il calcolo automatico e —— e
delle sequenze e la verifica della fattibilita (tramite  mEm e ————————— S vt e —
controllo disponibilita materiali e risorse), che aiutano a o —— wow v e s D e wom el
ridurre i tempi di inattivita e ad affrontare in modo — S
tempestivo eventuali problemi di produzione o carenze di 2R el D S Bm om s e e

Tutto questo contribuisce all’efficienza e alla puntualita Nei s e v cmee o e w0 - P A =
processi produttivi.
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Rilascio ordini pianificati

e Ottimizzazione delle prestazioni di rilascio
* Fattibilita ordini

Sequenza fasi
e Fattibilita fasi di lavoro
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